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INSTRUCCIONES DE UTILIZACIÓN, MANTENIMIENTO 
Y DESMONTAJE  

PARA MODELOS IN LINE 
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(L)+(U) AMORTIGUADOR DE PULSOS EN LÍNEA 
(U) AMORTIGUADOR DE PULSOS
(L) TRANSMISOR DE PULSOS EN LÍNEA

(U) 

(L) 

(L)+(U) 

Montaje en posición vertical Montaje en posición horizontal 
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1. ADVERTENCIAS 
 

 
La presión máxima del circuito no deberá NUNCA ser superior a la presión máxima de trabajo 

indicada en la etiqueta de características que incorporan el amortiguador de pulsos (U) y el 
transmisor de pulsos en línea (L). 

 

Se deberá tener siempre en cuenta que no se sobrepasen los límites de temperatura que figuran en 
la etiqueta de características de (L) y (U). 

 

El caucho utilizado en las vejigas, los tubos, las juntas así como el material del cuerpo del 
acumulador deben ser compatibles con el líquido utilizado. 
 

La capacidad nominal del amortiguador de pulsos (U) indica el volumen total interno del mismo y se 
corresponde con el volumen de gas de precarga (Vo) almacenado. En ningún caso este volumen 
se corresponde con el volumen de líquido que puede almacenar, ya que éste depende de los 

valores de presión máxima y mínima a los que funcionará el circuito con el amortiguador de pulsos en 
línea instalado (L)+(U). 
 

El transmisor de pulsos en línea (L) ha sido diseñado para absorber una fluctuación de volumen 
máxima (δV). Cada modelo de transmisor de pulsos en línea (L) tiene asociados un volumen 
interno máximo del amortiguador de pulsos (U). HIDRACAR no se responsabiliza del correcto 

funcionamiento del amortiguador de pulsos en línea (L)+(U) si se colocan amortiguadores de pulsos (U) 
superiores al subministrado originalmente. 

 
 

2. UTILIZACIÓN 
 

 

Para el correcto funcionamiento del amortiguador de pulsos en línea (L)+(U), el amortiguador de pulsos (U) 
debe estar cargado con gas a una presión de alrededor del 85% de la presión mínima de trabajo del 
circuito (P1). La carga de gas de (U) se hará con NITRÓGENO SECO, para presiones inferiores a 10 bar 
se podrá utilizar aire comprimido siempre y cuando no exista ninguna incompatibilidad entre el liquido del 
circuito y el oxigeno del aire comprimido. 
 
Si el amortiguador de pulsos (U) se subministra con pre-carga de gas (indicado en la etiqueta), acoplar el 
amortiguador de pulsos en línea (L)+(U) a la tubería e iniciar el proceso de bombeo. Si el amortiguador de 
pulsos (U) no está pre-cargado, colocar nuestro verificador Ref. BV# en la válvula (3) y cargar el 
amortiguador con una presión igual al 85% de la presión mínima de trabajo (P1) del circuito (ver nuestras 
INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL CONJUNTO DE CARGA Y VERIFICACIÓN DE GAS PARA 
AMORTIGUADORES DE PULSACIONES HIDRACAR) 

 

En aquellas aplicaciones que no se conoce con exactitud la presión de bombeo o de trabajo de circuito y 
consecuentemente tampoco la carga de gas del amortiguador de pulsos (U), recomendamos proceder del 
siguiente modo: 

Con la bomba parada, colocar nuestro verificador Ref. BV# en la válvula (3). Pre-cargar el amortiguador 
de pulsos (U) a una presión un 10-20% superior a la presión máxima estimada a la que trabajara el circuito 
sin sobrepasar en ningún caso las presiones de trabajo máximas indicadas en las etiquetas de (U) y (L). 
Poner en funcionamiento la bomba. El amortiguador de pulsos en línea (L)+(U) no cumplirá su función por 
el momento. Proceder a purgar el gas lentamente mediante nuestro verificador según lo indicado en las 
instrucciones de BV#. Lentamente la aguja del manómetro (25) comenzará a oscilar, seguir purgando 
hasta observar que la aguja del manómetro tiene una oscilación reducida y acorde con los valores de +-% 
de pulsación residual admitida. 

  
 

3. MANTENIMIENTO 
 

 

• AMORTIGUADOR DE PULSOS (U) 
Se recomienda verificar la presión de carga de gas del amortiguador de pulsos (U) cada 4/6 meses. Para 
realizar esta verificación, la bomba del circuito debe estar parada y la tubería despresurizada. La 
verificación de la carga de gas podrá realizarse con el manómetro (25) instalado sobre el amortiguador de 
pulsos (U). 
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Si al verificar la presión del manómetro (25), no es igual a la presión de pre-carga original (85% de la 
presión mínima de trabajo del circuito). Se procederá de la siguiente forma: 
 

1. Si el manómetro (25) indica una presión inferior a la de pre-carga indicada en la etiqueta del 
amortiguador de pulsos (U), verificar que no hay ninguna pérdida de gas mediante el uso de agua 
jabonosa en los siguientes puntos: conexión del manómetro (25), válvula de carga (3) y juntas de la 
tapa (1.1).  
a) Si hay alguna fuga en la conexión del manómetro (25) o válvula de carga (3) proceder al 

recambio de sus juntas. Si la fuga es en las juntas de la tapa (1.1) ir al punto 2. 
b) Si no hay ninguna fuga y el manómetro (25) marca una presión ligeramente inferior a la de 

precarga cargar de nuevo mediante nuestro verificador Ref. BV# (ver nuestras 
INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL CONJUNTO DE CARGA Y VERIFICACIÓN DE GAS 
PARA AMORTIGUADORES DE PULSACIONES HIDRACAR) hasta el valor de pre-carga. 
Comprobar pasadas unas horas que no ha habido pérdida de presión. Si ha perdido presión de 
carga ir al punto 2. 
Comprobar que los valores de presión en el manómetro (25) y nuestro verificador Ref. BV# son 
coincidentes. Si no coinciden los valores de presión significará que el manómetro (25) no 
funciona y debe reemplazarse.  

c) Si no hay ninguna fuga y el manómetro (25) marca una presión ostensiblemente inferior a la de 
precarga establecida, pasar al punto 2. 

 
2. Proceder al DESMONTAJE del conjunto para comprobar el estado de la vejiga (1) y las juntas de 

estanqueidad (1.1) del amortiguador de pulsos (U). 
 

• TRANSMISOR DE PULSOS EN LÍNEA (L) 
Para verificar la integridad de los tubos de caucho (10) y (11) del transmisor de pulsos en línea (L), será 
necesaria una inspección visual semanal de la mirilla (18) para comprobar que ninguno de los dos tubos 
esté en mal estado. 
Si al inspeccionar la mirilla (18) hay líquido en el interior, significará que alguno de los dos tubos de caucho 
(10) y/o (11) está en mal estado, proceder al desmontaje para cambiar los tubos (10) y/o (11).  
 
 

4. DESMONTAJE  
 

 
Para el desmontaje y cambio de piezas del amortiguador de pulsos en línea (L)+(U), primeramente se 
deberá desconectar el conjunto (L)+(U) del circuito y separarse las dos partes; amortiguador de pulsos (U) 
por un lado y transmisor de pulsos en línea (L) por el otro. Proceder según lo indicado en los siguientes 
apartados y en el mismo orden: 

 
A) DESMONTAJE DEL CONJUNTO AMORTIGUADOR DE PULSACIONES EN LÍNEA 

(L)+(U): 
 

 

Antes de proceder al desmontaje y desconexión del circuito, asegurarse de que la bomba está parada 
y el circuito de bombeo despresurizado. 
 

1. Purgar completamente todo el gas del interior del amortiguador de pulsos (U) hasta que no 
haya presión de pre-carga.  
Para tal propósito, deberá utilizar nuestro accesorio de carga, purgado y verificación de la 
presión Ref. BV#. (ver nuestras INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL CONJUNTO DE 
CARGA Y VERIFICACIÓN DE GAS PARA AMORTIGUADORES DE PULSACIONES 
HIDRACAR).  
Este accesorio ha de conectarse a la válvula de carga de gas (3) del amortiguador de pulsos 
(U). La escala del manómetro del verificador Ref. BV# siempre será un 30% superior o más 
a la presión de carga que marca la etiqueta del amortiguador de pulsos (U).  
Si al purgar sale el liquido intermedio (9) significa que la vejiga tiene una fisura, seguir 
purgando igualmente hasta que no quede presión en el interior. 

 
2. Desmontar la mirilla (18) y desenroscar el tapón (18.1). 
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3. Poner un recipiente debajo del tapón de drenaje (17), aflojar el tapón muy lentamente sin 
llegar a sacarlo del todo, para despresurizar el gas en el caso que lo haya. 
Una vez evacuado el gas del interior si lo hubiera, extraer el tapón de drenaje (17) y acabar 
de vaciar todo el líquido intermedio.  
 

4. Desconectar del circuito de bombeo el transmisor de pulsos en línea (L) por sus conexiones 
(24). 
 

(*) En el caso de montaje en posición horizontal pasar al punto 6. 
 
5. Desconectar el amortiguador de pulsos (U) del trasmisor de pulsos (L) extrayendo el soporte 

(29) y los 2 tornillos de sujeción del soporte (15). 
 

6. Desenroscar las conexiones (20) entre el amortiguador de pulsos (U) y el transmisor de 
pulsos en línea (L). 

 

B) DESMONTAJE DEL TRANSMISOR DE PULSOS EN LÍNEA (L): 

 
 

1. Extraer las tapas de conexión (16) desenroscando los tornillos (15).  
 

2. Extraer el tubo interno (11). Para ello extraer los labios del tubo de su alojamiento y 
comprimirlo en uno de sus extremos y tirar de él desde el extremo opuesto hasta extraerlo 
por completo. 
 

3. Extraer los dos anillos (12), para ello colocar dos tornillos M4 estándar en sus respectivas 
roscas y tirar de ellos. Para sacar el tubo exterior (10) seguir el mismo procedimiento que el 
tubo interior (11). 

 
C) DESMONTAJE DEL AMORTIGUADOR DE PULSOS (U): 

 
 

 
Una vez que el amortiguador de pulsos (U) esté sin presión interna: 
 

1. Desenroscar primero el adaptador T (26) junto con el manómetro (25) y la válvula de carga 
(3).  
 

2. Proceder a la extracción de la tapa superior (6) del amortiguador de pulsos. Para ello 
deberán desenroscarse el tornillo (o tornillos) de retención de la tapa (si los hubiera) para 
permitir hundir la tapa hacia el interior del cuerpo, con la ayuda de un martillo de Nylon o 
similar, hasta que el anillo de retención (4) quede accesible y pueda ser extraído de su 
ranura de alojamiento (ver dibujo). 

 
3. Una vez extraído el anillo de retención (4), la tapa superior puede ser extraída fácilmente 

con la ayuda de nuestra Herramienta de extracción rápida de la vejiga de los acumuladores 
(Ref. DRB.A/B) (vea también la guía del usuario de la herramienta). Al extraer la tapa, la 
vejiga le sigue. 

 
4. Reemplace la vejiga (1) si fuera necesario y la junta de estanqueidad (1.1). 

 
 

5. MONTAJE 

 
Para el montaje y cambio de piezas del amortiguador de pulsos en línea (L)+(U), primeramente deberá 
montarse cada una de las dos partes: amortiguador de pulsos (U) por un lado y transmisor de pulsos en 
línea (L) por el otro. Seguidamente se procederá al ensamblaje de ambas partes para formar el conjunto 
completo amortiguador de pulsos en línea (L)+(U). Proceder según lo indicado en los siguientes apartados 
y en el mismo orden: 
 

 

5



A) MONTAJE DEL TRANSMISOR DE PULSOS EN LÍNEA (L): 

 
 

1. Comprimir ligeramente el tubo (10) para su introducción en el cuerpo del transmisor de 
pulsos en línea (23). Introducir los labios del tubo (10) en los alojamientos dispuestos en el 
cuerpo (23), 
 

2. Colocar los dos anillos (12) con sus respectivas juntas de estanqueidad (13) en los 
alojamientos del cuerpo. Durante el proceso utilizar aceite de silicona FDA para lubricar las 
juntas. 

 
3. Insertar el tubo interior (11) dentro del tubo exterior (10). Para ello, comprimir un extremo del 

tubo (11) para que quepa dentro del tubo (10) e ir empujando hasta que se pueda alcanzar 
el tubo con los dedos desde el extremo opuesto. Luego tirar del tubo hasta no poder más, 
en este momento solo el labio de un extremo estará alojado en su ranura del anillo (12). 

 
4. En el extremo que el labio está bien dispuesto en la ranura del anillo (12), colocar la tapa de 

conexión (16) con su junta (14) y enroscar los tornillos (15) hasta llegar el par de apriete 
adecuado. Durante el proceso utilizar aceite de silicona FDA para lubricar las juntas. 
Par de apriete de los tornillos: 

• Para L001 y L002, tornillos M6. Apriete 15 Nm 

• Para L004, tornillos M10. Apriete 56 Nm 
 

5. En este momento ya se podrá colocar el otro labio del tubo interior (11) en el alojamiento del 
anillo (12). 

 
6. Poner la tapa de conexión que falta (16) con su junta (14), colocando los cáncamos (28), y 

los tornillos (15) al par de apriete adecuado. Durante el proceso utilizar aceite de silicona 
FDA para lubricar las juntas. 
 

7. Limpiar la mirilla (18) y el tapón (18.1) y sus conexiones al cuerpo (23).  
 

8. Montar la mirilla (18). En el caso de montaje en posición vertical, la mirilla debe quedar 
dispuesta en paralelo con el cuerpo (23) del transmisor de pulsos y orientada al suelo.  

 
9. Montar tapón (18.1) con su junta (19.1).  

 

B) MONTAJE DEL AMORTIGUADOR DE PULSOS (U): 

 
 

Para el re-ensamblaje hay que proceder exactamente a la inversa del desmontaje, empleando un 
aceite de silicona FDA compatible con el compuesto de caucho de la vejiga.  
 

1. Introduzca la tapa superior (6) con la junta (1.1) y la vejiga (1) acoplada y empújela hacia el 
interior del cuerpo del amortiguador (5) hasta que deje al descubierto la ranura en la que 
debe alojarse el anillo de retención (4). 
 

2.  Coloque entonces el anillo de retención (4) en su lugar. 
 

 

IMPORTANTE: Al introducir o extraer la tapa superior, hay que asegurarse de que ésta desliza 
completamente coaxial respecto del cuerpo del amortiguador; de otro modo podría atascarse. 

 
 

3. A continuación, use nuestra Herramienta de extracción rápida de la vejiga de los 
acumuladores (Ref. DRB.A/B) para devolver la tapa a su correcto emplazamiento. Alzar la 
tapa usando la herramienta DRB.A/B hasta que el anillo de retención (4) retenga la tapa (6).  
 

4. Manteniendo la tapa en alto, enroscar los tornillos de retención (7) junto con sus arandelas 
para evitar que la tapa pudiera reintroducirse en el interior del cuerpo.  
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5. Enroscar de nuevo el adaptador T (26) junto con el manómetro (25) y la válvula de carga (3).  
 

 
 

C) MONTAJE DEL CONJUNTO AMORTIGUADOR DE PULSACIONES EN LÍNEA (L)+(U): 
 

 
(*) En el caso de montaje en posición horizontal pasar al punto 3 
 

1. Instalar el racor en codo (20) y apretar hasta que quede paralelo al cuerpo del transmisor de 
pulsos (L). Proceder a acoplar el amortiguador de pulsos (U) junto con sus juntas (21) y (22) 
enroscándolo fuertemente al extremo libre del codo (20).  
 

2. Colocar el soporte (29), para ello tendrá que aflojar los dos tornillos (15) más próximos al 
amortiguador de pulsos (U). Volver a dejar los tornillos (15) a su par de apriete adecuado.  
Ir al punto 4. 
 

3. Instalar el racor (20) junto con sus juntas (21) y (22) y a continuación enroscar fuertemente 
el amortiguador de pulsos (U).  

 
4. Precargar el amortiguador de pulsos (U) a 2 barg para que la vejiga (1) se estire. Para ello 

usar nuestro verificador Ref. BV# (ver nuestras INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL 
CONJUNTO DE CARGA Y VERIFICACIÓN DE GAS PARA AMORTIGUADORES DE 
PULSACIONES HIDRACAR). 

 
5. Colocar todo el conjunto, de tal forma que el transmisor de pulsos (L) quede en posición 

horizontal y el amortiguador de pulsos (U) quede en la parte inferior. 
 
6. Proceder al llenado de líquido intermedio (9) asegurándose que la mirilla (18) y el tapón 

(18.1) están previamente colocados. Para ello hacer uso de un embudo poniéndolo en 
cualquiera de los dos orificios de drenaje (17). Una vez lleno (asegurarse de que queda bien 
purgado de aire) poner los dos tapones (17) con sus juntas (19). 

 
7. Cargar el amortiguador de pulsaciones a la presión correcta. Para ello usar de nuevo 

nuestro verificador Ref. BV# (ver nuestras INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL 
CONJUNTO DE CARGA Y VERIFICACIÓN DE GAS PARA AMORTIGUADORES DE 
PULSACIONES HIDRACAR). 

 
8. Conectar el transmisor de pulsos en línea (L) en el circuito de bombeo por sus conexiones 

(24). 
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