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X HIDRACAR S.A.

INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL CONJUNTO DE CARGA
Y VERIFICACION DE GAS DE HIDRACAR PARA SUS
AMORTIGUADORES DE PULSACIONES Y ACUMULADORES HIDRO-
NEUMATICOS DE MUY ALTA PRESION DE HASTA 1.000 bar
(Presion de hinchado superior a 600 bar)

DESCRIPCION: [ver dibujo n° BV(***)A1SM]

El conjunto completo incluye:

a) Un bloque (con una presién maxima de disefio de 1.000 bar) con: Manémetro (2), manecilla de
insercion del punzén de apertura del obus (7), manecilla de la valvula de purgado de gas (4)
adaptador 2"BSP(3), y tuerca giratoria moleteada (5) para fijar el bloque a la valvula de carga de
cierre mecanico del amortiguador de pulsos / acumulador.

b) Una manguera flexible de 1.5 metros (para una presion de trabajo maxima de 1.000 bar).
¢) Un adaptador de rosca hembra para conectar la manguera a la valvula de la botella de Nitrégeno.
d) Un maletin de plastico para la proteccién y el transporte del conjunto.

Nota: EIl limite superior de la escala del manémetro deberia ser aprox. un 30% mayor que el valor de
la precarga de gas.

jAVISO!: Imprescindible seguir las instrucciones inferiores para la apertura/cierre de la valvula en los
amortiguadores de pulsos / acumuladores de alta presion.

Los amortiguadores de pulsos y acumuladores de muy alta presidon con una presion de disefio
superior a los 700 barg incorporan una valvula de carga de cierre mecanico.

Para la apertura/cierre de la valvula durante las operaciones de carga o verificacion del amortiguador
de pulsos / acumulador es muy importante que se realice de la siguiente forma:

Fijar la parte inferior de la valvula con una llave
38mm. Con una llave de 19mm girar en sentido
horario para cerrar la valvula o anti horario para

abrirla.

jAVISO!: Bajo ningun
concepto no aflojar el

tornillo de seguridad.

Foto. Apertura o cierre de la valvula de carga durante las operaciones de carga o verificacion de la presién.
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OPERACION DE CARGA DEL ACUMULADOR: [ver dibujo n° BV(***)A1SM]

jAVISO!: Cargar unicamente con gas NITROGENO. PROHIBIDO EL OXIGENO. El oxigeno esta prohibido debido al
riesgo de explosiéon en caso de que reaccionara con el liquido del circuito. Para bajas presiones de carga de gas o
con liquidos que no reaccionen con el Oxigeno atmosférico también se puede emplear aire comprimido. Antes de
iniciar el proceso de carga o verificacion de gas, la bomba debe estar parada y no debe haber presion en el
circuito.

| — Retirar el tapon de la valvula de carga de cierre mecanico del acumulador (situada en la parte
superior de acumulador / amortiguador de pulsaciones) y compruebe que la junta térica de
estanqueidad esta en su alojamiento de la valvula de carga.

Il — No utilizar la manezilla (1) en todo el proceso (dejar en la parte superior). Asegurese de que la
manecilla de la valvula de purgado (4) permanece firmemente cerrada. Una vez comprobado todo
esto, proceda a colocar el bloque de carga sobre la valvula de carga y enrésquelo en ella girando la
tuerca giratoria moleteada (5) hasta que quede firmemente acoplada.

lll — Ahora conecte el racor de asiento plano de uno de los extremos de la manguera flexible a al
adaptador 2"BSP (3) del bloque (tras retirar la tapa del la mismo y comprobar que su junta térica
permanece en su lugar, tal y como ya hiciera anteriormente con la del acumulador).

IV — Conecte el racor del otro extremo de la manguera flexible, con el adaptador apropiado ya
incorporado, a la valvula de la botella de Nitrégeno.

V — Proceda a la apertura de la valvula de cierre mecanico, para ello gire en sentido anti horario
utilizando dos llaves. Abra lentamente la manecilla de la valvula de la botella de gas. Mantenga el
acumulador en posicion vertical durante este proceso.

VI — Cuando la aguja indicadora del mandmetro (2) se encuentra aproximadamente un 10 bar por
encima de la presion de carga requerida, cierre la valvula de la botella.

VII — A continuacién purgue el gas sobrante abriendo la manecilla de purga (4) hasta alcanzar la
presion deseada y cierre la manecilla (4) una vez alcanzada la presion deseada.

VIl — Proceda al cierre de la valvula de cierre mecanico, para ello gire en sentido horario utilizando
dos llaves.

IX — A continuacion, purgue el gas que se halla en el interior del bloque, abriendo lentamente la
manecilla de la valvula de purgado de gas (4), hasta que el mandémetro (2) indique 0 bar y ya no
salga gas por el orificio de purgado de gas (9). Cierre entonces de nuevo la manecilla de la valvula
de purgado de gas (4). Puede entonces desenroscar la tuerca giratoria moleteada (5) para separar el
bloque del acumulador. Operacion terminada.

X — En este punto, el amortiguador de pulsos / acumulador se ha llenado con gas, introducido en el
acumulador a través de la valvula de carga de cierre mecanico.
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Recomendamos realizar una verificacion de la presion en el interior del amortiguador de pulsos /
acumulador una vez cada 6 meses. Para ello debera proceder de la siguiente manera:

OPERACION DE VERIFICACION DE LA CARGA DEL ACUMULADOR: [ver dibujo n° BV(***)A1SM]

I —No utilizar la manezilla (1) en todo el proceso (dejar en la parte superior). Cerrar la manecilla (4)
del bloque de verificacién. Asegurar que el tapon del adaptador 2’BSP (3) esta correctamente
apretado y con la junta torica de estanqueidad en su alojamiento.

Il — Retirar el tapén de la valvula de carga de cierre mecanico del acumulador (situada en la parte
superior de acumulador / amortiguador de pulsaciones) y compruebe que la junta térica de
estanqueidad esta en su alojamiento de la valvula de carga.

lll - Una vez comprobado todo esto, proceda a colocar el bloque de carga sobre la valvula de carga 'y
enrdsquelo en ella girando la tuerca giratoria moleteada (5) hasta que quede firmemente acoplada.

IV — Proceda a la apertura de la valvula de cierre mecanico, para ello gire en sentido antihoraio
utilizando dos llaves. Mantenga el acumulador en posicion vertical durante este proceso. En este
momento el mandmetro leera la presion en el interior del acumulador.

V — Realizada la verificacion de la presion, proceda al cierre de la valvula de cierre mecanico, para
ello gire en sentido horario utilizando dos llaves.

VI — A continuacion, purgue el gas que se halla en el interior del bloque, abriendo lentamente la
manecilla de la valvula de purgado de gas (4), hasta que el mandmetro (2) indique O bar y ya no
salga gas por el orificio de purgado de gas (9). Cierre entonces de nuevo la manecilla de la valvula
de purgado de gas (4). Puede entonces desenroscar la tuerca giratoria moleteada (5) para separar el
bloque del acumulador. Operacion terminada.

Nota: Cuando un gas se comprime, su temperatura aumenta. Con valores elevados de la carga de
gas es necesario esperar algunos minutos antes de comprobar la presiéon con el manémetro.

Si la temperatura de trabajo es mas elevada que la temperatura ambiente, debe aplicarse la siguiente
féormula para determinar la presion de carga:

temp. de carga + 273
P, (carga) = Py (requerida) x (Po = Presion de carga)
temp. de trabajo + 273

Al desconectar la manguera flexible, tenga cuidado con el gas almacenado en su interior.

Peso del conjunto completo: 2 Kg. Dimensiones del maletin de transporte: 31 cm x 38 cm x 10 cm.




EJEMPLO DE CODIGO DE REFERENCIA PARA UN KIT COMPLETO:
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Manguera
BV 1000 A 1 S M/E |.5n
presion muy
Codigo del | | : I LI Ly,
bloque. L
— : Si incluye un
Limite superior de la maletin de transporte de
escala del manémetro
Tipo de rosca de la —  Tipo de adaptador para la
tuerca giratoria moleteada: rosca de la vaIvuIa.de la
A para nuestra rosca estandar 4" G, Manguera botella de gas:
B para 5/8” UNF y C para Vg8. flexible de S para W21.8 x 1/14” hembra,
1.5 metros. T para W24.3 x 1/14” hembra,
. Y para 5/8” ISO 228,
Z para W21.8 x 1/14” macho.

HIDRACAR, S.A.  Pol. Ind. Bufalvent - ¢/ Ramoén Farguell, 73, 08243 Manresa, Barcelona (ESPANA)
www.hidracar.com ¢ E-mail: hidracar@hidracar.com ¢ Tel.: +34 93 833 02 52 Fax: +34 93 833 19 50



http://www.hidracar.com/
mailto:hidracar@hidracar.com

