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DIFERENTES SISTEMAS DE SEGURIDAD PARA EVITAR 
EXPLOSIONES EN ACUMULADORES HIDRÁULICOS Y 

AMORTIGUADORES DE PULSACIONES 
 
 

Existen básicamente dos sistemas para evacuar el gas comprimido interno a la atmósfera 
y, por consiguiente, evitar la explosión del recipiente en caso de que la presión interna del 
gas aumente por encima de la presión de diseño del recipiente: 
 
 
1.- FUSIBLE DE TEMPERATURA 
 

El fusible de temperatura es un dispositivo instalado en el lado del gas del recipiente. Si la 
temperatura externa aumenta excesivamente debido a un fuego externo o la llama de una 
antorcha, etc…, entonces el fusible se derretiría y el gas del interior sería expulsado a la 
atmósfera. Esto ocurre cuando la temperatura ambiente alcanza los 160 ºC. 
 

Si admitimos que por cada 10 ºC de temperatura la presión del gas aumenta en un 3% y, si 
el recipiente se utiliza cerca de su presión de diseño a la temperatura estándar (20 ºC), 
entonces, cuando la temperatura exterior sube a 160 ºC, la presión aumentará: 
 

Pmax (160 ºC) = P.D. (20 ºC) x (1 + 0.03)14 = P.D. (20 ºC) x 1.0314 = P.D. (20 ºC) x 1.5 
 

(P.D. = Presión de Diseño) 

  
Esto significa que, a la temperatura de fusión del fusible, la presión será la de la prueba de 
presión de HIDRACAR sujeta a cada acumulador o amortiguador de pulsaciones antes de 
su entrega. 
 

Por lo tanto, el gas se evacuará a la atmósfera sin exceder el límite elástico del material del 
cuerpo del amortiguador. 

 
Todo lo dicho hasta ahora es válido para los acumuladores de acero al carbono. En el caso 
de los amortiguadores o acumuladores de acero inoxidable, a 160 ºC su límite elástico se 
reducirá aproximadamente un 24%, por lo que la presión de escape será superior al límite 
elástico del material. Sin embargo, el acumulador nunca explotará porque los aceros 
austeníticos (como AISI-316) tienen una resistencia a la tracción superior al doble de su 
límite elástico. 

 

Si el aumento de temperatura llega hasta 160 ºC cuando el acumulador está funcionando a 
un 25% por debajo de su presión de diseño (a 20 ºC), la fuga del gas se producirá por 
debajo del límite elástico del material. 
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2.- DISCO DE RUPTURA 
 

El disco de ruptura es un dispositivo que impide la explosión del acumulador o amortiguador 
de pulsaciones en caso de exceso de presión en el circuito hidráulico al que está conectado 
el depósito a presión. 
 
El disco de ruptura debe calcularse a un valor al menos de un 25% por encima de la presión 
máxima del circuito para evitar la rotura por fatiga. 
 

Esta solución se recomienda en circuitos donde existe la posibilidad de fallo de la válvula 
de alivio o en circuitos cerrados donde la presión puede aumentar debido al efecto de 
fuerzas incontroladas en los cilindros hidráulicos donde está instalado el acumulador. 

 
Nota: En caso de incendio, el disco de ruptura no garantiza que el gas interno se evacue a la atmósfera 
antes de que el recipiente explote. 
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