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> HIDRACAR S.A.

INSTRUCTIONS OF USE OF THE HIDRACAR
CHARGING & CONTROL GAS KIT FOR
VERY HIGH PRESSURE PULSATION DAMPENERS AND
HYDRO-PNEUMATIC ACCUMULATORS UP TO 1,000 bar
(Pre-charge pressure up to 800 bar)

DESCRIPTION: [follow drawing no. BV(***)A1TM/E] enclosed

A complete kit includes:

a) A block (with a maximum design pressure of 1,000 bar) fitted with: Manometer (2), valve core drive
handle (1), gas purge valve handle (4), adaptor ¥4a’"BSP (3), and knurled rotating nut (5), to attach the
block to the pulsation dampener / accumulator’'s mechanical closure charging valve .

b) A 1.5 meter long flexible hose (for a max. working pressure of 1,000 bar).
c) A female thread adapter for connecting the hose to the Nitrogen cylinder’s valve.
d) A plastic case for the protection and transport of the Kkit.

Note: The upper limit of the manometer range should be approx. 30% higher than the value of
the gas pre-charge.

WARNING!: It is mandatory to follow below instructions in order to open/close the valve in the pulsation dampeners
/accumulators for very high pressure.

Pulsation dampener and accumulators with design pressure greater than 700 barg are always made
with a mechanical closure charging valve.

In order to open/close the valve of the very high pressure pulsation dampeners / accumulators during
the gas filling or pressure verification please proceed as follows:

Hold the bottom part (A) of the valve in a fixed position using a 38mm wrench. With another wrench of
19mm in the top part of the valve (B) rotate counter clockwise for opening or clockwise for closing.
See pictures 1 and 2 below.

WARNING!: Never loosen the

security bolt of the chargin

valve.

Picture 2. Mechanical closure charging valve

Picture 1. Opening/closing the mechanical closure charging valve during the operations of filling or pre-charge verification.
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WARNING! INJURIES DANGER: During the purge, be sure that hands or any other
body part of the operator is not blocking the purge gas exhaust hole (9).

Picture 3. Purge gas exhaust hole.

FILLING GAS OPERATION: [follow drawing no. BV(***)A1TM/E] enclosed

WARNING!: Charge with NITROGEN gas only. The use of Oxygen is forbidden due to the risk of explosion if it
reacts with the liquid in the circuit. For low gas charging pressures or non oxygen reactive liquids, compressed air
can also be used. Before proceeding with the operation for filling with gas, be sure the pump is stopped and there’s
no pressure in the circuit.

I — Remove the cap (C) of the accumulator's mechanical closure charging valve (on top of the
accumulator / pulsation dampener) and check that the o-ring of the charging valve is in its place.

Il — The handle (1) shall not be used in this process (keep on top). Make sure that the gas purge valve
handle (4) is firmly screwed (closed). Once all this has been checked, proceed to attach the charging
block to the charging valve and screw it by rotating the knurled nut (5) until firmly secured together.

Il — Now connect the flat seat end fitting of the flexible hose to the 4”"BSP adaptor (3) of the block
(after removing its cap and checking that its o-ring is in place, all just as you did before with the
accumulator one).

IV — Connect the fitting of the other end of the flexible hose to the Nitrogen cylinder / booster valve
with the appropriate adaptor already attached.

V — Proceed to open the pulsation dampener / accumulator charging valve. Please rotate counter
clockwise using the 2 wrenches. Then, open the cylinder / booster gas valve handle slowly. You
should do this while keeping the accumulator in vertical position. See pictures 1 and 2.

VI — Once the needle of the manometer (2) is approximately 10 bar above the required gas charging
pressure, close the valve handle of the gas cylinder / booster.

VII — Now, purge the gas excess.

WARNING! INJURIES DANGER: During the purge, be sure that hands or any other body part of the operator is not
blocking the purge gas exhaust hole (9). See picture 3.

Open the gas purge valve handle (4) slowly, until reaching the desired pressure in the manometer (2)
and close then the gas purge valve handle (4).

VIIl — Proceed to close the pulsation dampener / accumulator charging valve. Please rotate clockwise
using the 2 wrenches. See pictures 1 and 2.

IX — Then, purge the gas inside the charging block.

WARNING! INJURIES DANGER: During the purge, be sure that hands or any other body part of the operator is not
blocking the purge gas exhaust hole (9). See picture 3.

Open the gas purge valve handle (4) slowly till the manometer (2) indicates O bar and no gas is
released through the gas purge outlet hole (9), and then close again the gas purge valve handle (4).
Then you can unscrew the block from the accumulator by turning the knurled rotating nut (5). You are
done.

X — Now, the pulsation dampener / accumulator is filled with gas that has been introduced through the
mechanical closure charging valve.
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HIDRACAR recommend to verify the pre-charge pressure inside the pulsation dampener /
accumulator every 6 months. For the pre charge verification using the filling kit, please proceed as
follows:

VERIFICATION OF PRE-CHARGE PRESSURE: [follow drawing no. BV(***)A1TM/E]

WARNING!: Before proceeding with the operation for pressure verification, be sure the pump is stopped and there’s
no pressure in the circuit.

| — The handle (1) shall not be used in this process (keep on top). Make sure that the gas purge valve
handle (4) is firmly screwed (shut/closed). Make sure that the cap of the adaptor ¥2"BSP(3) is firmly
screwed (shut/closed) and check that its o-ring is in place

Il — Remove the cap (C) of the accumulator’s mechanical closure charging valve (on top of the
accumulator / pulsation dampener) and check that the o-ring of the charging valve is in its place.

Il — Once all this has been checked, proceed to attach the charging block to the charging valve and
screw it by rotating the knurled nut (5) until firmly secured.

IV — Proceed to open the pulsation dampener / accumulator’s charging valve. To do so, rotate counter
clockwise using the 2 wrenches. See pictures 1 and 2. You should do this while keeping the
accumulator in vertical position. In this moment the manometer shall read the pulsation dampener /
accumulator’s pre-charge pressure.

V — Once the pre-charge verification is finished, proceed to close the pulsation dampener /
accumulator’s charging valve. To do so, rotate clockwise using the 2 wrenches. See pictures 1 and 2.

VI — Then, purge the gas inside the charging block.

WARNING! INJURIES DANGER: During the purge, be sure that hands or any other body part of the operator is not
blocking the purge gas exhaust hole (9). See picture 3.

Open the gas purge valve handle (4) slowly till the manometer (2) indicates 0 bar and no gas is
released through the gas purge outlet hole (9), and then close again the gas purge valve handle (4).
Then you can unscrew the block from the accumulator by turning the knurled rotating nut (5). You are
done.

Note: When the gas is compressed, its temperature rises. With high gas charging pressure values,
it is necessary to wait a few minutes before checking the pressure in the manometer

If the working temperature is higher than the room temperature, the following formula must be used to
determine the charging pressure:

charging temp + 273
Po (fill) = Po (required) x ----- (Po = Charging pressure)
working temp. + 273

When detaching the flexible hose, you must be careful with the gas stored inside.
To check the pressure inside the accumulator, follow the actions in points I, 11, VII, IX and X.

Weight of complete kit: 2 Kg. Dimensions of the case: 31 cm x 38 cm x 10 cm.




EXAMPLE OF REFERENCE CODE FOR A COMPLETE KIT:
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L]

Block code.
N ——

Upper manometer
scale limit.

Knurled rotating nut thread
size: A for our standard 4’
G thread, B for 5/8” UNF
and C for Vg8.

BV 1000 A1 S M/E | =

Special

— hose

L

If including a plastic
carrying case.

1.5 metre
flexible hose.

Adapter thread size for
gas cylinder valve: S for
W21.8 x 1/14” female,

female, Y for 5/8” ISO
228, Z for W21.8 x 1/14”

T for W24.3 x 1/14”

male.
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NOTE: The scale range of the pressure gauge should be approxymately 30% higher than the value of the pre-charge.
PRESSURE GAS BLOCK
GAUGE SCALE REFERENCE
RANGE CODE

2.5 bar BV002A1#M
6 bar BVOO6A1#M
10 bar BVO10A1#M
16 bar BVO16A1#M
25 bar BVO25A1#M
_"}' 40 bar BVO40AT#M
A 60 bar BVO60AT#M
100 bar BV100A1#M
160 bar BV160A1#M
250 bar BV250A1#M
300 bar BV300A1#M
400 bar BV400A1#M
600 bar BV600A1#M

1000 bar BV1000A 1#M/E

Total height 140 mm

| 1/4" G (BSP)

SECTION A-A

REFERENCE CODE IDENTIFICATION

Adapter # = S (W21.8x1/14" FEMALE), T (W24.3x1/14" FEMALE),

Y (5/8" MALE ISO 228) or Z (W21.8x1/14" MALE)

NO

ITEM

1

DAMPENER/ACCUMULATOR CHARGING VALVE CORE DRIVER

HANDLE

PRESSURE GAUGE (WITH SCALE RANGE ACCORDING TO
MAXIMUM CHARGING PRESSURE

CHARGING VALVE FOR GAS HOSE CONNECTION

GAS PURGE RELEASE HANDLE

KNURLED RING NUT FOR FIXATION TO
DAMPENER/ACCUMULATOR CHARGING VALVES

|l U1 [hw| N

PURGE SHUTTER BALL VALVE

6.1

TRANSFER BALL

O-RING (ref.: HC2008-N)

7.1

BACK UP RING (ref.: HC8008-N)

PRESSURE GAUGE SEAL

PURGE GAS EXHAUST HOLE

10

RETAINING RING

11

SPRING

12

PIN FOR DAMPENER/ACCUMULATOR CORE VALVE OPENING
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2 HIDRACAR S.A.

INSTRUCCIONES DE MANEJO DEL CONJUNTO DE CARGA
Y VERIFICACION DE GAS DE HIDRACAR PARA SUS
AMORTIGUADORES DE PULSACIONES Y ACUMULADORES HIDRO-
NEUMATICOS DE MUY ALTA PRESION DE HASTA 1.000 bar
(Presidon de hinchado superior a 600 bar)

DESCRIPCION: [ver dibujo n® BV(***)A1SM]

El conjunto completo incluye:

a) Un bloque (con una presién maxima de disefio de 1.000 bar) con: Manémetro (2), manecilla de
insercion del punzén de apertura del obus (1), manecilla de la valvula de purgado de gas (4)
adaptador 2"BSP(3), y tuerca giratoria moleteada (5) para fijar el bloque a la valvula de carga de
cierre mecdanico del amortiguador de pulsos / acumulador.

b) Una manguera flexible de 1.5 metros (para una presion de trabajo maxima de 1.000 bar).
¢) Un adaptador de rosca hembra para conectar la manguera a la valvula de la botella de Nitrégeno.
d) Un maletin de plastico para la proteccion y el transporte del conjunto.

Nota: El limite superior de la escala del mandmetro deberia ser aprox. un 30% mayor que el valor de
la precarga de gas.

jAVISO!: Imprescindible seguir las instrucciones inferiores para la apertura/cierre de la vélvula en los
amortiguadores de pulsos / acumuladores de alta presion.

Los amortiguadores de pulsos y acumuladores de muy alta presion con una presion de disefio
superior a los 700 barg incorporan una valvula de carga de cierre mecanico.

Para la apertura/cierre de la valvula durante las operaciones de carga o verificacién del amortiguador
de pulsos / acumulador es muy importante que se realice de la siguiente forma:

Fijar la parte inferior de la valvula con una llave
38mm. Con una llave de 19mm girar en sentido
horario para cerrar la valvula o anti horario para

abrirla.

jAVISO!: Bajo ningln
concepto no aflojar el
tornillo de seguridad.

Foto. Apertura o cierre de la valvula de carga durante las operaciones de carga o verificacion de la presion.
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OPERACION DE CARGA DEL ACUMULADOR: [ver dibujo n° BV(**)A1SM]

iAVISO!: Cargar Gnicamente con gas NITROGENO. PROHIBIDO EL OXIGENO. El oxigeno esta prohibido debido al
riesgo de explosion en caso de que reaccionara con el liquido del circuito. Para bajas presiones de carga de gas o
con liquidos que no reaccionen con el Oxigeno atmosférico también se puede emplear aire comprimido. Antes de
iniciar el proceso de carga o verificacion de gas, la homba debe estar parada 'y no debe haber presion en el
circuito.

| — Retirar el tapdn de la valvula de carga de cierre mecanico del acumulador (situada en la parte
superior de acumulador / amortiguador de pulsaciones) y compruebe que la junta térica de
estanqueidad est& en su alojamiento de la vélvula de carga.

Il = No utilizar la manezilla (1) en todo el proceso (dejar en la parte superior). Asegurese de que la
manecilla de la valvula de purgado (4) permanece firmemente cerrada. Una vez comprobado todo
esto, proceda a colocar el bloque de carga sobre la valvula de carga y enrésquelo en ella girando la
tuerca giratoria moleteada (5) hasta que quede firmemente acoplada.

Il — Ahora conecte el racor de asiento plano de uno de los extremos de la manguera flexible a al
adaptador 2"BSP (3) del bloque (tras retirar la tapa del la mismo y comprobar que su junta térica
permanece en su lugar, tal y como ya hiciera anteriormente con la del acumulador).

IV — Conecte el racor del otro extremo de la manguera flexible, con el adaptador apropiado ya
incorporado, a la valvula de la botella de Nitrégeno.

V — Proceda a la apertura de la valvula de cierre mecénico, para ello gire en sentido anti horario
utilizando dos llaves. Abra lentamente la manecilla de la valvula de la botella de gas. Mantenga el
acumulador en posicion vertical durante este proceso.

VI — Cuando la aguja indicadora del manémetro (2) se encuentra aproximadamente un 10 bar por
encima de la presion de carga requerida, cierre la valvula de la botella.

VIl = A continuacién purgue el gas sobrante abriendo la manecilla de purga (4) hasta alcanzar la
presion deseada y cierre la manecilla (4) una vez alcanzada la presién deseada.

VIII — Proceda al cierre de la vélvula de cierre mecanico, para ello gire en sentido horario utilizando
dos llaves.

IX — A continuacién, purgue el gas que se halla en el interior del bloque, abriendo lentamente la
manecilla de la valvula de purgado de gas (4), hasta que el manémetro (2) indique 0 bar y ya no
salga gas por el orificio de purgado de gas (9). Cierre entonces de nuevo la manecilla de la valvula
de purgado de gas (4). Puede entonces desenroscar la tuerca giratoria moleteada (5) para separar el
bloque del acumulador. Operacion terminada.

X — En este punto, el amortiguador de pulsos / acumulador se ha llenado con gas, introducido en el
acumulador a través de la valvula de carga de cierre mecanico.
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Recomendamos realizar una verificacion de la presion en el interior del amortiguador de pulsos /
acumulador una vez cada 6 meses. Para ello debera proceder de la siguiente manera:

OPERACION DE VERIFICACION DE LA CARGA DEL ACUMULADOR: [ver dibujo n® BV(***)A1SM]

I —No utilizar la manezilla (1) en todo el proceso (dejar en la parte superior). Cerrar la manecilla (4)
del bloque de verificacién. Asegurar que el tapon del adaptador “4’BSP (3) esta correctamente
apretado y con la junta térica de estanqueidad en su alojamiento.

Il — Retirar el tap6n de la valvula de carga de cierre mecanico del acumulador (situada en la parte
superior de acumulador / amortiguador de pulsaciones) y compruebe que la junta térica de
estanqueidad esta en su alojamiento de la valvula de carga.

Il — Una vez comprobado todo esto, proceda a colocar el bloque de carga sobre la valvula de carga y
enrésquelo en ella girando la tuerca giratoria moleteada (5) hasta que quede firmemente acoplada.

IV — Proceda a la apertura de la valvula de cierre mecanico, para ello gire en sentido antihoraio
utilizando dos llaves. Mantenga el acumulador en posicidon vertical durante este proceso. En este
momento el mandmetro leera la presion en el interior del acumulador.

V — Realizada la verificacion de la presion, proceda al cierre de la valvula de cierre mecanico, para
ello gire en sentido horario utilizando dos llaves.

VI — A continuacion, purgue el gas que se halla en el interior del blogue, abriendo lentamente la
manecilla de la valvula de purgado de gas (4), hasta que el manémetro (2) indique 0 bar y ya no
salga gas por el orificio de purgado de gas (9). Cierre entonces de nuevo la manecilla de la valvula
de purgado de gas (4). Puede entonces desenroscar la tuerca giratoria moleteada (5) para separar el
bloque del acumulador. Operacion terminada.

Nota: Cuando un gas se comprime, su temperatura aumenta. Con valores elevados de la carga de
gas es necesario esperar algunos minutos antes de comprobar la presidon con el manémetro.

Si la temperatura de trabajo es mas elevada que la temperatura ambiente, debe aplicarse la siguiente
férmula para determinar la presion de carga:

temp. de carga + 273
Po (carga) = Py (requerida) x (Po = Presion de carga)
temp. de trabajo + 273

Al desconectar la manguera flexible, tenga cuidado con el gas almacenado en su interior.
Peso del conjunto completo: 2 Kg. Dimensiones del maletin de transporte: 31 cm x 38 cm x 10 cm.
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EJEMPLO DE CODIGO DE REFERENCIA PARA UN KIT COMPLETO:

Manguera
BV 1000 A1 S M/E |:an,
resion muy
| I 1 I P
Cédigo del e e L R e [ BRI T8
bloque. \-
— : Siincluye un
Limite superior de la maletin de transporte de
escala del manémetro
Tipo de rosca de la —1  Tipo de adaptador para la
tuerca giratoria moleteada: rosca de la valvula_de la
A para nuestra rosca estandar 4" G, Manguera botella de gas.
B para 5/8” UNF y C para Vg8. flexible de S para W21.8 x 1/14” hembra,
1.5 metros. T para W24.3 x 1/14” hembra,
! Y para 5/8” ISO 228,
Z para W21.8 x 1/14” macho.

HIDRACAR, S.A.  Pol. Ind. Bufalvent - ¢/ Ramén Farguell, 73, 08243 Manresa, Barcelona (ESPANA)
www.hidracar.com ¢ E-mail: hidracar@hidracar.com ¢ Tel.: +34 93 833 02 52 Fax: +34 93 833 19 50
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NOTA: El rango de la escala del manémetro deberra ser aproximadamente un 30% mayor que el valor de la precarga de gas.
RANGO DE LA CODIGO DE
ESCALA DEL REFERENCIA DEL
MANOMETRO VERIFICADOR
2.5 bar BVO02AT1#M
6 bar BVO06A1#M
10 bar BVO10AT1#M
16 bar BVO16A1#M
25 bar BVO25A1#M
_"}' 40 bar BVO40AT#M
A 60 bar BVO60A1#M
100 bar BV100A1#M
160 bar BV160AT1#M
250 bar BV250A1#M
300 bar BV300A1#M
400 bar BV400A1#M
600 bar BV600AT#M
1000 bar BV 1000A1#M/E

CODIGO DE REFERENCIA
Adaptador # = 5 (W21.8x1/14" HEMBRA), T (W24.3x1/14" HEMBRA),
Y (5/8" MACHO ISO 228) or Z (W21.8x1/14" MACHO)

Ne ITEM

MANECILLA DE ACCIONAMIENTO DEL OBUS DE LA VALVULA DE
HINCHADO DEL ACCUMULADOR/AMORTIGUADOR DE PULSACIONES

MANOMETRO (CON RANGO DE ESCALA ACORDE CON LA PRESION
MAXIMA DE CARGA)

3 |VALVULA DE CONEXION DE LA MANGUERA DE SUMINISTRO DE GAS

4 |MANECILLA DE LA VALVULA DE PURGADO DE GAS

ANILLO-TUERCA MOLETEADA DE CONEXION A LA VALVULA DE CARGA DEL
ACUMULADOR/AMORTIGUADOR DE PULSACIONES

6 |BOLA DE CIERRE DE LA VALVULA DE PURGADO

6.1 |BOLA INTERMEDIA

7 |JUNTA TORICA (ref.: HC2008-N)

7.1 |ARO DURO (ref.: HC8008-N)

Longitud total 140 mm 8 [JUNTA PLANA DEL MANOMETRO

e 9 [ORIFICIO DE PURGADO

| 1/4" G (BSP) 10 |ANILLO DE RETENCION DEL ANILLO-TUERCA DE CONEXION

SECCION A-A 11 |MUELLE

12 |PUNZON DE ACCIONAMIENTO DEL OBUS
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